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1. 
总则
1.1 概述
本次招标物为热熔压敏胶实验涂布机，投标方要严格按照招标文件要求投标，招标方对投标方案进行综合评价，择优选用。
1.1.1 设计基础条件
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设备装机地点：      浙江平湖
常年平均气温：      16℃ 
极端最高气温：      40.9℃ 
极端最低气温：      -10.5℃ 
年平均相对湿度：    83% 
最高相对湿度：      94 % 
多年平均气压：      1016 hPa 
历年最高气压：      1044 hPa 
历年最低气压：      950 hPa 
历年平均降水量：    1170mm 
历年平均降水日数：  138d
历年平均降雪天数：  7.1d
历年平均雷暴日数：  27.6d 
历年平均雾日数：    41d 
多年平均风速：      3.28(m/s) 
历年最大风速：      16(m/s) 
多年平均年大风日数：5.0d ；夏天盛行SE风，冬天NNW风，其频率为30%和22%；
地震烈度            按（7）度设防
1.1.2 安装位置：室内
1.2 投标总体要求：
1.2.1 本次招标采用国内邀请招标方式，邀请合格的，有资质、有信誉的投标方前来投标。投标方对供货设备及其辅件的技术资料、产品质量、安全性能负责。投标方对供货设备及其辅件的安装指导、调试、培训及售后服务完全负责。
1.2.2 本招标文件提出的是最低限度的要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准。投标方应提供满足国家规范和所列要求的高质量产品和相应的技术服务。
1.2.3 如投标方未对本招标文件的条款提出异议，则招标方可认为投标方提供的设备等完全符合规范和标准的要求。
1.2.4 投标企业资质：具有设计制造和经营分切机的相关资质，具有良好的业绩和信誉。
1.2.5 投标方仔细阅读本招标书，并承诺招标书中所提要求。若没有注明，则招标方将认为投标方完全满足招标文件的要求。 
1.2.6 投标人应充分理解并认真遵循本招标文件的要求，供货设备及其辅件的品质、性能和使用寿命至关重要，所有货物必须是崭新的、技术成熟的。
1.2.7 除必须满足基本要求外，未作具体要求的，由制造商按其定型产品的要求进行合理的配置。

2. 招标内容及范围
2.1 招标设备
热熔型压敏胶实验涂布机，数量：1台，用途：不干胶标签、不干胶胶带生产试验机。
最大生产车速：100m/min
最大机械车速：150m/min
涂胶最大幅宽：300mm；
面底材：原料纸卷最大幅宽360mm，最大卷径φ500mm，卷芯为3"纸管芯；
胶黏剂：UV光固化热熔压敏胶（UVC波段固化原理）、热熔压敏胶
2.2 供货范围
2.2.1 总述：面底材放卷、胶水涂布头（双涂布方式：无刮痕热胶涂布头、狭缝式热胶涂布头，各一套）、胶箱两套、UV光固化系统、回湿装置、电晕设备、纠偏装置、张力控制系统、传动控制系统、纠偏系统、静电消除装置，及其它为保证机器正常运行所需要的软硬件配置。
2.2.2 买方提供主电源、压缩空气源及水源到机器内指定连接箱进口段，机器内的布线、管路安装由卖方完成。
2.2.3 与供货设备一体的所有控制箱、接线箱、操作台、盘装仪表等设备。
2.2.4 用于安装、维修、调试、检验测量、生产所使用的专用工具，量具等。

3. 设计参数及要求
3.1 工艺流程
[image: ]
3.2 基本参数及要求表
表1 设备参数表
	编号
	功能部件
	要求
	备注

	1
	底材放卷
	原纸材质：
格拉辛（30～120gsm）、PEK（70～150gsm)、CCK（50～150gsm）、PET（18～60μm）；
	上纸高度适中，需便于人工上纸

	2
	胶水涂布
	涂布液：热熔压敏胶、UV光固化压敏胶；
涂布量范围：9~35gsm（标签）； 50-200gsm（胶带）
涂胶宽度：280mm；
热熔压敏胶：工作温度：150-170℃，黏度：5000~11000mPa.s（170℃）；UV光固化热熔压敏胶：工作温度：130~160℃，黏度：10000~30000mPa.s，（150℃），采用UV-C固化原理；
涂布精度要求：±1gsm（横幅，纵向1m）；
	涂布外观要求：
标签采用无刮痕涂布头，无因设备原因造成的刮痕、花胶、漏涂、薄料等涂布缺陷，胶面光亮；幅宽切换便捷；
胶水切换：
1.配置两套胶箱加喉管，用以不同胶水类型的切换；
2.涂布头下方设置接料盘，使涂布头易清洗；

	3
	胶箱
	加热方式：电加热；
温度控制：最高温度设置：200℃；
熔胶体积：50L；
供胶方式：齿轮泵供胶
	2套，UV光固化与普通热胶各自独立，并单独配置喉管

	4
	回湿
	采用辊式回湿或其它回湿方式，使格拉辛、PEK、CCK回湿后，纸张平整；
控制指标：下机后材料CD方向翘曲±5mm；
	

	5
	面材放卷
	原纸材质：
格拉辛（30～120gsm）、铜版纸（60～150gsm)、热敏纸（50～100gsm）、PET（12～80μm）、PE（50～120μm）、BOPP（30～100μm）、PVC（60-120μm）；
	上纸高度适中，需便于人工上纸

	6
	电晕
	电晕面为上胶面；电晕处理后的材料，表面达因值≥44dyn；
	

	7
	复合
	复合压力可调，压力恒定，不得有大的波动；                                                                         复合辊面光洁，不得有凹坑、凸起等缺陷；
	软硬辊均为循环水冷设计；软辊胶层材料为EPDM，无中高，表面粗糙度Ra0.8μm

	8
	收卷
	最大收卷直径：45cm；
收卷外观：整卷松紧一致；纸卷的变形量≤1cm
	下纸高度适中，需便于人工卸纸

	9
	纠偏装置
	单边超声波探头，纠偏范围±50mm
	

	10
	张力控制
	在设备上设置张力控制及监控点，要求整体运行过程中，张力可控且控制平稳、波动小，张力波动≤10N；
	

	11
	UV灯
	可发射UV-A、B、C、D波段，UVC含量高；灯管寿命＞8000小时；
	推荐进口品牌无极灯

	12
	静电消除
	在设备上装消除静电设备，要求整体运行过程中，材料表面的静电值≤5KV；
	


3.3 关键部件品牌要求
	序号
	名称
	品牌

	1
	变频器
	西门子

	2
	PLC
	西门子

	3
	触摸屏
	西门子

	4
	接触器、断路器、继电器…
	施耐德

	5
	开关、按钮
	施耐德

	6
	气动元件
	亚德客/SMC


3.4 现场安装要求说明
设备置于地面，设备基础均不得挖地坑，保持地面平整。
3.5 收卷/拆卷部
3.5.1 拆卷上纸为人工搬抬方式，机械设计需便于人工作业。
3.5.2 收卷轴与拆卷轴均采用固定安装点的气涨轴，为持续式自动补气方式，充放气采用旋钮开关控制。
3.5.3 拆卷后配置纠偏装置，自动和手动导边纠偏可切换，纠偏范围±50mm，纠偏精度为±1mm。
3.5.4 磁粉刹车，配备长度/直径计算和自动减速停机功能，避免飞车现象。
3.5.5 拆卷后配备母卷横幅补偿调节辊，当纸幅出现横向不均匀时可在该辊的一侧或两侧调节补偿长的料边。
3.6 胶水涂布头
3.6.1 本机为双涂布头设计，两个涂布方式可快速转换。
3.6.2 机架为双壁板设计，以保障其安装精度和强度要求。
3.6.3 涂布头需配备接料盘，以避免运行时胶水漏到纸张上，造成部件损坏或污染材料。
3.7 胶箱
3.7.1 胶筒：胶筒采用铝合金铸造和焊接而成，最大容量为：50L，内壁喷有约0.05mm厚度的特氟龙防粘涂层。
3.7.2 胶量控制：变频器控制，操作简便。
3.7.3 加热方式：采用嵌入式工艺铸造加热片，材质为：高导热性能的铝合金。
3.7.4 计量泵：采用耐高温合金制成的精密计量泵，确保供胶的稳定。
3.7.4 过滤系统： 采用双层过滤系统，可实现精密过滤。
3.8 UV灯
可发射UV-A、B、C、D波段，UVC含量高；灯管寿命＞8000小时；推荐使用进口无极灯。
3.9 电气及控制系统
3.9.1 电控柜及电气元件需考虑买方的温湿度等环境条件。
3.9.2 中文操作界面，机身操作指示牌文字为中文。
3.9.3 控制柜内配有照明及用电插座，柜内外电缆线号标识清晰。
3.9.4 机器具备精确的长度计量系统。
3.9.5 传动电机为专用交流变频电机。电机防护等级为IP54/IP55。绝缘等级为F级以上，且为符合国家能效等级的二级或更优标准的产品。
3.9.6 电气断路器及接触器、PLC、变频器和电气部件、气动元件采用国际一线品牌。
3.10 安全及其它要求
3.10.1 在高温、啮合位置设置安全警示标志和适当的安全防护装置，机器两头和中部个设一个急停开关，以最大限度减少安全事故。
3.10.2 所有驱动辊、无驱动辊需做静平衡处理，注明材质（包胶辊或钢辊）、辊径和轴承品牌；驱动辊、胶辊需同时注明其表面材质、处理精度及参数。
3.10.3 辊件的安装，根据各部件精度要求，选择双壁板货悬臂式设计。
3.10.4 所有配置需考虑买方的温湿度及防锈要求。
3.11 出厂前试运行
设备在装运前，卖方提前7个工作日与买方沟通出厂前测试时间，对整机进行出厂前测试及预验收。
4.  投标方应提供的技术文件
4.1 投标时提供的技术文件（纸质版本3套，电子版本1套）
4.1.1 供货设备技术及各部件性能参数表，包含水电气能耗要求。
4.1.2 设计图纸方案，包括平面图和立面图及生产流程图，注明设备长、宽、高的尺寸，设备对地面载荷要求。
4.1.3 备件清单。（见附表1）
4.1.4 供货范围内用于安装、维修、调试、检验测量等物品，应列出清单。(见附表2)
4.1.5 销售业绩表。
4.1.6 投标方认为应提供的其它资料。
4.2 设备交货时提供的文件：纸质四套及光盘一套（图纸为AutoCAD 2004及以上版本）
4.2.1 设备使用维护手册、标注详细配置的设备机械图纸。
4.2.2 所供设备的备品备件、易损件清单及更换周期说明书。
4.2.3 卖方提供的标准件的规格、型号、材质、数量。
4.2.4 卖方提供易损件制造图。
4.2.5 电气设备的详细说明书。
4.2.6 提供无密码的PLC控制程序及控制软件，交流驱动器控制软件及参数备份文件。
4.2.7 电气原理图纸、气动原理图纸。
4.2.8 电缆接线图及电缆清单。

5.   技术服务及质量保证。
5.1 技术服务
5.1.1 投标方负责供货设备的设计制造、运输及装卸、仓储、就位、安装、调试、验收。
5.1.2 列出参加技术服务人员的服务时间及人数，投标方人员在招标方工厂服务期间费用自理。（见附表3）
5.1.3 设备交付用户时，中标方售后服务工程师为招标方提供日常维护、保养和安全知识讲解，对招标方人员进行有针对性的培训，时长不低于8小时。
5.1.4 中标方及时提供与本合同设备有关的工程设计、安装、调试、验收、性能验收试验、检修等相应的技术指导、技术配合、技术培训等全过程服务。
5.1.5 中标方派代表到现场进行安装，并负责解决在安装过程中发现的制造质量及性能等有关问题；安装调试期间，中标方自行负责食宿及交通费用。
5.1.6 服务响应时间及保修服务：对招标方的服务反应时间为接到报修（邮件/传真/函件/微信等方式）后24小时内到达招标方现场。在保修期内，凡是产品质量而引起的故障，由中标方及时免费为招标方排除故障，最迟在接到通知后32小时内排除故障。
5.1.7 设备交付使用后，如收到报障通知，中标方在合同约定的时间内没有及时维修、更换以弥补缺陷，或对招标方的改造方案（含改造费用）不能提供更好的解决方案，则招标方可采取必要的补救措施，但其风险和费用将由中标方承担，招标方根据合同约定对中标方行使的其它权力不受影响。
5.2 质量保证
5.2.1 招标方发现设备性能、壁板钢材等与合同不符或设计缺陷，招标方有权向投标方提出索赔或退货。
5.2.2 投标方可提供产品质量保证期外的主要部件免费保固期，若有请列出。
5.2.3 卖方应保证所提供的分切机经正确安装、调试，在其使用寿命期内具有满意的性能。质量保证期内，卖方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足或故障负责，且在此期间，因发生故障而更换的设备部件，其保质期须从更换之日起重新计算。
5.2.4 在车速100m/min时，不带纸运行状态下, 辊件的动平衡级别：G2.5级（150m/min基准），弓形辊不包括在内。

6.   交货及验收
6.1 交货期
合同生效后5个月货到现场，自到货的第二工作天开始安装调试，时长最长不超过7天；
交货地点：浙江冠豪新材料有限公司现场。
6.2 预验收
6.2.1 预验收在卖方工厂现场进行，本次仅作为出货前的确认。
6.2.2 项目是分别对外观、实际设备配置与技术文件一致性进行验收，并开展整机出厂测试。
6.3 终验收
6.3.1 验收条件：在货到招标方现场并安装调试完成后，试运行30个工作日，整机满足连续生产测试，不能有重大故障且运行正常，双方进行性能验收，如验收不合格，双方必须尽快协商处理方案。
6.3.2 终验收前，卖方需按要求提供相关的设备技术资料、PLC程序、变频器数据备份等。
6.3.3 验收检验项目
	序号.
	检验项目
	质量要求
	说    明

	1
	褶皱
	不允许
	原材料导致的除外

	2
	纸边整齐
	≤2mm
	

	3
	静电消除
	静电值≤5KV
	

	4
	涂布精度
	±1gsm（横幅，纵向1m）
	

	5
	涂布外观要求
	无因设备原因造成的刮痕、花胶、漏涂、薄料等涂布缺陷，胶面光亮
	

	6
	翘曲
	下机后材料CD方向翘曲±5mm
	

	7
	卷纸松紧
	松紧适中，两边一致
	纸幅偏差在标准内

	8
	胶水固化
	满足100m/min车速，16gUV热熔胶达到固化要求
	



7. 设计功能实现情况偏离对照及罚则
要求整机性能必须符合本技术合同规定的技术数据要求，同时对如下关键指标予以考核。
	担保特性
	担保值
	偏离
	损害赔偿

	涂布精度
	±1gsm
（横幅偏差，纵向1m）
	＞±0.5 gsm
＞±1.0 gsm
	1.0%
验收失败



附件：相关表格

表1    主 要 备 品 备 件 及 易 损 件 清 单                                          
	名称
	规格型号
	图号或编号
	数量
	材料
	产地
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


以上报价包含在投标总价内。

表2  安装、维修、调试、检验测量等物品清单
	序号
	名称
	规格/型号
	数量
	备注

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


以上报价包含在投标总价内。

表3  人员技术服务费
	项     目
	时    间（人天）
	单价（元/人天）

	培    训
	
	

	货架安装、调试及验收
	
	

	合   计
	
	


以上报价包含在投标总价内，安装调试及验收期间的食宿及交通由投标方自理。
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